LABORATORIUM METALURGICZNE

Piec prézniowy,

e 5.10” mbar
e 0,02-0,15 dm’ - objeto§émax probki

topienie w prozni lub pod
obnizonym ci$nieniem w gazie
obojetnym

indukcyjny IS001 firmy 1800°C odlewanie metali o bardzo
Leybold * moc generatora 10 kW przy 10 kHz jednorodnym skladzie
¢ mozliwos¢ spiekania w stalej temperaturze chemicznym z przeznaczeniem do
dalszych badan
chlorowanie soli,
Tyglowy — typu Libella 850°C przygotowywanie stopow bez
atmosfery
Oporf)wy zZ TUTOWY - | g0 * sterowany oprogramowaniem lfomputerowy,m. pozwalajacym pomiar SEM ogniw
uzwojeniem pionowy zaprojektowa¢ sekwencjg¢ pomiaru aktywnosci
canthalowym
® ¢ 55mm,
* strefa statej temp. 50 mm pomiar sity elektromotorycznej
900°C | o sterowanie elektroniczne temperatury (SEM) ogmw.stquemowych w
stanie stalym 1 cieklym
® gsterowany oprogramowaniem komputerowym pozwalajacym
zaprojektowac sekwencje pomiaru aktywnosci
e ¢ 50 mm
e strefa statej temp. 50 mm pomiar SEM przy uzyciu ogniw
. elektrochemicznych ze stalym
1150°C | ® chiodzenie woda elektrolitem

* mozliwos¢ sterowania szybkoscia grzania (chtodzenia)

e (20 mm

odtlenianie argonu




¢ 50mm lub ¢ 30mm
strefa statej temp. Ok. 80 mm
szybkos$¢ grzania ok. 100°C/h

pomiar sity elektromotorycznej

1200°C ogniwa(SEM)

chiodzony wodz badanie rownowag fazowych

sterownik (regulator) OMEGA z mozliwoscig komunikacji PC

praca w atmosferze ochronne;j

¢ 50 mm badanie ré ] N

- ) adanie réwnowag fazowyc
rurowy 1050°C praca w atmosferze ochronne;j o .
poziomy zamrazanie rOwnowagi

brak chtodzenia

0 50 mm

praca w atmosferze ochronnej (N, + H;) z zamknigta komora

robocza

chtodzony woda czas rozruchu ok.. 3 dni
Oporowy z czas nagrzewania do temp.nmax ok. 24h badanie réwnowag fazowych

o rurowy - 0 . . .

uzwojeniem pionowy 1700°C zakres statej temp. 100 mm pomiary sity elektromotorycznej
molibdenowym . . ogniwa (SEM)

zdalne sterowanie pieca za pomoca oprogramowania

komputerowego

mozliwo$¢ doprowadzenia gazéw ochronnych wraz z kolumna

odtleniajaca

posiada zestaw umozliwiajacy zamrazanie probek

generator w.cz. GIS-10, 10 kW przy 415 kHz
Lewitacyjny piec 1450°C - uktad do pomiaru i regulacji temperatury z pirometrem topienie metali — beztyglowe
indukcyjny 1730°C dwubarowym Ratio Scope odgazowywanie (rafinacja) metali

standardowa masa metalu (Fe) ok.. 1g.




Stanowisko do pomiarow
kalorymetrycznych

Kalorymetr wysokotemperaturowy wlasnej produkcji sktadajacy si¢ z
termostatu, urzadzenia dozujacego, stosu termoparowego oraz komputera z
wilasnym oprogramowaniem do opracowania danych pomiarowych

Pomiary ciepta mieszania i ciepta
tworzenia faz migdzymetalicznych

Zestaw komor manipu-
lacyjnych pracujacych w
atmosferze ochronnej
argonowej

Zestaw 2 komor manipulacyjnych wypelnionych argonem, ktory ciagle
cyrkuluje pomigdzy ukladem oczyszczajacym a komorami. System
oczyszczajacy absorbuje azot, tlen 1 wodg 1 pozwala dzigki cyrkulacji utrzymac
stgzenie tych pierwiastkéw ponizej 1 ppm. Zestaw zawiera piec Oporowy z
uzwojeniem kanthalowym (rurowy — pionowy). Temperatura maksymalna -
1000°C

Zestawianie ogniw galwanicznych
do pomiaru aktywnos$ci w statych i
ciektych stopach metali.

Preparatyka stopéw w atmosferze
gazu obojg¢tnego (argonu) o bardzo
wysokiej czystosci

Stanowisko do pomiaru
wlasnosci fizykochemicz-
nych (gesto$¢, lepkosé,
napigcie powierzchniowe)
cieklych metali, stopow i
zuzli)

700°C

mozliwos$¢ cyfrowego zapisu

pomiar katow zwilzania napigcia
powierzchniowego metoda
,lezacej kropli”

Piece oporowez | o
uzwojeniem

kanthalowym -
rurowy - pionowy | o

temp.max 1300°C
¢ ¢ 40 mm (komora robocza)

atmosfera ochronna (mieszanka wodorowo-argonowa)

pomiar napigcia
powierzchniowego metoda ,,max
ciSnienia w pgcherzyku
gazowym”

® temp.max 1400°C
e ¢ 50mm

pomiar gestosci cieczy i cial
stalych metoda dylatometryczna




